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Fig. 2 Motoraufhidnqung

und Antrie s Platt
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Motor und Antrieb

Der Antrieb des Plattentellers und der Kine-
matik erfolgt durch einen 4 Pol-Synchron-
motor (134) in Spaltpolausfihrung mit radial
elastischer Aufhidngung, extrem geringer ma-
gnetischer Streuung und vibrationsfreiem
Lauf.

Die Drehzahl des Motors ist unabhZngig von
Spannungs-, Temperatur- und Lastschwankungen.
Abweichungen entstehen in AbhZngigkeit und
proportional zur Netzfrequenz. Die Anpassung
des Motors an das Gerdt bei Netzfrequenzen
von 50 oder 60 Hz (cps) erfolgt durch die
Verwendung unterschiedlicher Antriebsrollen.

50 Hz Art.-Nr. 218 273
60 Hz Art.-Nr. 218 274

Die Antriebsrolle (117) ist mittels eines
Gewindestiftes (118) auf der Motorachse ge-
sichert. Beim Austausch bzw. Aufsetzen einer
Antriebsrolle ist auf die richtige Hohen-

Antriebsrolle
Antriebsrolle

Fig. 3 AnschluB der Feldspule

(mit Spannungsuihler)
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stellung zu achten (siehe Seite 5 ).

Der Antrieb des Plattentellers erfolgt lber
das Treibrad (139) das zur Schonung des
Friktionsbelages in der Ruhestellung des
Geridtes selbsttdtig auBer Eingriff kommt.

Die Einmstellung der Plattenteller-Drehzahlen
von 33 1/3, 45 und 78 U/min erfolgt durch An-
heben bzw. Absenken des Treibrades (139) auf
die der Drehzahl zugeordneten Stufe der An-
triebsrolle.

Entsprechend der Betdtigung des Schalthebels
(8) macht das Umschaltsegment (107) eine
Drehbewegung. Dadurch wird der in der Kulisse
des Umschaltsegmentes gefihrte Umschalthebel
(110) in vertikaler Richtung bewegt. Das auf
dem Schuwenkhebel (137) gelagerte Treibrad
(139) wird von der Antriebsroclle abgehoben
und auf die der Drehzahl entsprechende Stufe
der Antriebsrolle verschoben.

Fig. 4

AnschluB der Feldspule
(ohne Spannungswihler)
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Tonhohenabstimmung

Fiir die Plattenteller-Drehzahlen 33 1/3, 45
und 78 U/min besitzt das Gerdt eine leistungs-
unabhdngige Tonhdhenabstimmung, die eine
Verdnderung der Tellerdrehzahlen bis max.

6 % (ca. 1/2 Ton) erlaubt.

Durch Drehen des Regulierknopfes (9) wird das
Umschaltsegment (107) mit darin gefiihrtem

Umschalthebel (110) nach oben bzw. unten ver-
schoben. Diese Vertikalbewegung verindert die

Treibradstellung an der jeweiligen Stufe der
Antriebsrolle, deren konische Laufflichen die
Anderung der Nenndrehzahlen im angegebenen

Bereich von + 3

% bewirken.

Fig. 5

Treibradtransport und
Plattentellerdrehzahlen
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Defekt Ursache Beseitigung
uft nach a) Stromzufuhr zum Motor a) Anschliisse an Schalterplatte und Netz-

ist unterbrochen

Treibrad (139) auBer

Eingriff mit dem Plat-

tenteller

c) Antriebsrolle ist lose

a) Antriebsrolle fir eine
andere Netzfrequenz
bestimmt

rdtes und
der Start- b)

Plattenteller erreicht
nicht die erforderliche
Drehzahl

b) Schlupf zuischen Treib-
rad (139) und Antriebs-
rolle bzw. Treibrad
und Plattenteller

c) UbergroBe Lagerreibung

im Motor, Treibrad
oder Plattenteller
Abnutzungserscheinun-
gen am Treibrad

Wiedergabe wird durch
Rumpeln beeintridchtigt

Defekt

Nenndrehzahl liegt am Rande des Regelberei-
ches der TonhShenabstimmung

Ursache

Stellung der Antriebsrolle zum Treibrad un-
genau

Beseitigung

Gewindestift (118) ldsen, Antriebsrolle durch
Drehen des Gewindestiftes (116) auf der Mo-
torachse so justieren, daB bei Mittenstellung
des Regulierknopfes (9) das Treibrad in der
Mitte der jeweiligen Stufe der Antriebsrolle
steht (Fig. 6 ). Nach erfolgter Justage Ge-
windestift (118) wieder festziehen.

anschluBstecker prifen.
Funktion des Umschalthebels (110)
kontrollieren.

Antriebsrolle festschrauben.
Antriebsrolle austauschen.

Friktionsfldchen des Treibrades, der
Antriebsrolle und des Plattentellers
reinigen, ndtigenfalls Treibrad aus-
tauschen.

Vorsicht beim Aufsetzen des Platten-
tellers.,

Innenrand nach dem Reinigen nicht mehr
berihren!

Lager reinigen und neu &len.

Treibrad (139) austauschen, Friktions-
fldchen des Plattentellers und der
Antriebsrolle mit fettldsendem Mittel
griindlich reinigen. (Plattenteller-
Innenrand und Antriebsrolle nach dem
Reinigen nicht mehr mit den Fingern
beriihren).

Fig. 6 Stellung der Antriebsrolle




Tonarm und Tonarmlagerung

Der Dual 1218 besitzt einen leichten, ver-
windungssteifen Metall-Tonarm, der doppelt
kardanisch aufgehingt ist. Die Lagerung er-
folgt dabei iUber vier gehdrtete und fein-
polierte Stahlspitzen, die in Pr&zisions-
Kugellagern ruhen. Die Tonarm-Lagerreibung
wird dadurch auf ein Minimum herabgesetzt.

Lagerreibung vertikal = 0,01 p
Lagerreibung horizontal = 0,02 p

bezogen auf die Nadelspitze

Er gewdhrleistet dadurch besonders glinstige
Abtastbedingungen. Der Tonarmkopf ist abnehm-
bar. Vor der Einstellung der dem eingebauten
Tonabnehmersystem entsprechenden Auflagekraft
wird bei 0-Stellung der Auflagekraftskala

der Tonarm ausbalanciert. Die Grobeinstel-
lung erfolgt durch Verschieben des Gewichtes
(50% mit Dorn (51), die nachfolgende Fein-
balance durch Verdrehen des Gewichtes. Das
Ausgleichgewicht ist so bemessen, daB Ton-
abnehmersysteme mit einem Eigengewicht von

1 - 12 g balanciert werden kdnnen. Zur
Schockabsorption (Absorption kurzer StdBe)
ist das Ausgleichgewicht elastisch mit dem

Fig. 7 Tonarmlagerung

Fig. B8 Tonarmlagerung (Unteransicht)
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Gewindedorn verbunden und gegen unbeabsich-
tigtes Verdrehen gebremst. Der Tonabnehmer-
kopf ist geeignet zur Aufnahme aller Tonab-
nehmersysteme, deren Befestigungsart dem
internationalen 1/2" Standard entspricht und
deren Eigengewicht 12 g nicht Uberschreitet.
Die Einstellung der Auflagekraft erfolgt
durch Verdrehen des mit einer Skalenteilung
versehenen Federhauses (53) und damit durch
Spannen oder L&sen der darin befestigten
Spiralfeder. Die Skalenteilung ist fiir einen
Einstellbereich von 0 - 5,5 p jeweils mit
Markierungspunkten versehen, die eine exakte
Einstellung von 0,25 zu 0,25 p innerhalb des
gesamten Bereiches zul&Gt.

Zum Austausch des Tonarmes kpl. mit Lagerung
empfiehlt es sich wie folgt vorzugehen:

1. Gerdt im Reparaturbock befestigen, Auf-
lagekraftskala in 0-Stellung bringen und
Tonarm verriegeln.

2. Gerdt in Kopflage bringen und Tonarm-
leitungen abléten.

3. Haupthebel (212) und Verbindungshebel
(223) abnehmen.

4. Zugfedern aushdngen und Schutzschild
abschrauben.

5. Idealscheibe (196) entfernen und Ska-
tinghebel abnehmen.

6. Nach Ldsen der Idealscheibe (247) und
der Gleitscheibe (246) Abstellschiene
(248) vom Segment (186) entfernen.

7. Zylinderschraube (197) ldsen und Segment
(186) abnehmen.

8. Idealscheibe (62), Unterlagsscheibe (61),
Sicherungsscheibe gewdlbt (60) bzu.
Sicherungsfeder 1l8sen und Tonarm kpl.
mit Tonarmlager herausnehmen.

Beim Einsetzen des Tonarmes kpl. mit Lagerung
ist in umgekehrter Reihenfolge zu verfahren.
Das Gerdt befindet sich zunichst in der Nor-
mallage. Tonarm einsetzen und verriegeln.
Gerdt in Kopflage bringen, Sicherungsscheibe
gewdlbt (60), Unterlagsscheibe (61) und
Idealscheibe (62) bzw. Sicherungsfeder mon-
tieren.

Bei der Montage des Schutzschildes (207) ist
darauf zu achten, daB sich das Segment (186)
ohne Behinderung durch die Tonarmleitungen
bewegen kann.

Zum Ausbau des Tonarmes aus dem Lagerring
ist nach dem Abl&ten der Tonarmleitungen zu-
ndchst die Auflagekraftskala in 0-Stellung
zu bringen. Kontermutter (42) mit Geuwinde-
stift (43) und Lagerschraube (56) (Links-—
gewinde) herausdrehen. Tonarm vorsichtig

aus dem Lagerring nehmen. Zum Justieren des
Tonarmkopfes ist in der Platine eine Bohrung
vorgesehen, die eine Justage des Tonarm-
kopfes ohne vorheriges Ausbauen des Tonarmes
ermdglicht.

Einstellen der Tonarmlager

Beide Lager erfordern kleines, gerade noch
splirbares Spiel. Die Einstellung des Verti-
kallagers ist nur an der linken Lagerschrau-
be (Gewindestift 43) vorzunehmen, die des
Horizontallagers am Gewindestift (58). Das
Horizontal-Tonarmlager ist richtig einge-
stellt, wenn bei Antiskating-Einstellung
"0,5" (Tonarm vorher exakt ausbalancieren)
der Tonarm ohne Hemmungen von innen nach
aufen gleitet.



Antiskatingeinrichtung

Die geometrisch bedingte und auf jeden Ton-
arm wirkende Skatingkraft wird beim Dual 1218
durch eine prizise Antiskating-Einrichtung
weitgehend aufgehaoben.

Die Skating-Kraft ist abhingig von der Geo-
metrie des Tonarmes, von der Auflagekraft

und von der Spitzenverrundung der Abtastnadel
des Tonabnehmersystems. Der durch den Ska-
ting-Effekt verursachte Zug des Tonarmes zum
Plattenzentrum fihrt nicht nur zum liastigen
Springen des Tonarmes beim manuellen oder
automatischen Aufsetzen, es ist besonders
auch die ungleiche Flankenbelastung der
Schallrille mit den daraus resultierenden
Wirkungen, die es bei einem hochuertigen
HiFi-Plattenspieler mit Hilfe einer Antiska-
ting-Einrichtung abzustellen gilt.

Durch Drehen des auf der Einbauplatte be-
findlichen Drehknopfes (66) der Antiskating-
Einrichtung wird die asymetrische Kurven-
scheibe (200) bewegt. Diese Kurvenscheibe
besitzt zwei verschiedene Abrundungen, die

Je nach Benutzung der roten Antiskating-Skala
fir kegelformige Abtastnadeln oder der
schuarzen Antiskating-Skala fiir elliptische
Abtastnadeln den Skatinghebel (195) aus seiner
Ruhestellung verschieben und mittels der Zug-
feder (192) das Gegenmoment auf den Tonarm
ibertragen.

Fig.

9

Antiskatingkraft

a)

2N

Q;

Antiskating-Einstellung
auf ,0". Durch den An-
griff der Zugfeder 1 im
Drehpunkt des Ton-
armes keine Kompen-
sation der Skating-

kraft.

Antiskating-Einstellung
auf ,1,6" der Skala fur
spharische Abtastna-
deln. Tonarm auf der
Tonarmstitze. Die Zug-
feder erzeugt die Anti-
skatingkraft, die tber
das Segment auf den
Tonarm ibertragen
wird. Die Zugfeder 2
driickt den Skating-
hebel gegen die
Kurvenscheibe.

wie .b" jedoch Tonarm

Abschirmblech
Zugfeder 2

Kurvenscheibe

Radius filir spharische
Abtastnadeln

" Antiskating-
einstellung

Radius fur
elliptische
Abtastnadeln
Antiskatingkraft
Skatingkraft

Die Justage erfolgt im Werk optimal fir Ab- Blattemalles
tastnadeln mit einer Spitzenverrundung von
15 + 2 um (kegelfdrmig) und 5/6 x 18/22 um
(elliptisch). Die Sechskantmutter (201) ist Zugfeder 1
fest angezogen und mit Lack gesichert. Eine
eventuelle Verdnderung kann nur unter Zu- &
hilfenahme des Dual-Skate-0-Meters und der 4
MeBschallplatte L 096 erfolgen und bleibt Segment
einer autorisierten Kundendienst-Werkstitte
vorbehalten.
Defekt Ursache Beseitigung
Nadel gleitet aus der a) Tonarm ist nicht ba- a) Tonarm ausbalancieren.
Schallrille lanciert
b) Tonarmauflagekraft zu b) Tonarmbalance iiberpriifen, Auflagekraft
gering auf den vom Systemhersteller angegebe-
nen Wert einstellen.
c) Antiskatingeinstellung «c) Antiskatingeinstellung korrigieren.
falsch
d) Abtastspitze der Nadel d) Abtastnadel erneuern.
abgeschliffen oder ab-
gesplittert
e) zu hohe Lagerreibung e) Tonarmlager kontrollieren. Beide Lager
im Tonarmlager erfordern kleines, gerade noch spiir-
bares Spiel. Die Einstellung des Ver-
tikallagers ist nur an der linken La-
gerschraube (Gewindestift 43) vorzu-
nehmen, die des Horizontallagers am
Gewindestift (58). Das Horizontal-
Tonarmlager ist richtig eingestellt,
wenn bei Antiskating "0,5" (Tonarm
vorher exakt ausbalancieren) der Ton-
arm ohne Hemmungen von innen nach
auBen gleitet.
f) Stahlkugel (249) fir f) Stahlklgel (249) ersetzen.
Abstellschiene fehlt
Vertikale Tonarmbewegung a) Lagerreibung zu groB a) Reibung durch Einstellen der Lager-
beim Aufsetzvorgang ist schraube (Gewindestift 43) beseitigen
gehemmt und Balance kontrollieren.
b) Heberbolzen (193) b)

klemmt im Fihrungsrohr

Tonarm komplett mit Tonarmlagerun
ausbauen (auf Seite 6 beschrieben?.
Pimpel (63) am Heberbolzen (193) ab-
nehmen, Idealscheibe (64) entfernen,
Stellhiilse (65) abnehmen und zuweite
Idealscheibe (49) entfernen. Heber-
bolzen herausnehmen. Liftrohr und He-
berbolzen reinigen. Heberbolzen
gleichmédBig mit "Wacker-Silicon&l

AK 300 000" bestreichen.

Teile wieder zusammenbauen.



Fig. 10 Kinematik der Tonarmsteuerung

hervorgerufen. Als Steuerorgane
flir das Anheben und Absenken wir-
ken dabei der Haupthebel (212) und
der Heberbolzen (193), fiir die
Horizontalbewegung des Tonarmes
der Haupthebel (212) mit dem Seg-
ment (186).

Fir die Wiedergabe von Schallplat-
ten mit 17, 25 und 30 cm Durch-
messer ist eine Einstellung des
Gerdtes mit Hilfe des Schalt-
hebels (46) vorzunehmen. Die Auf-
setzpunkte des Tonarmes werden
durch Anschlag des Exzenters der
Stellschiene (242) an den Ein-
stellhebel (240) bestimmt.

Die Begrenzung der Horizontalbe-
wegung des Tonarmes ergibt sich
dabei durch Anschlag des Segmentes
an die Stellschiene (242), die nur
wdhrend des Wechselvorganges durch
den Haupthebel (212) angehoben
wird und damit in den Schuwenkbe-

|
143 ' 172 44 212 248 )
183

Tonarmsteuerung

Die Bewegungen des Tonarmes fir
das automatische Auf- und Ab-
setzen werden durch die an der Un-
terseite des Kurvenrades (143)
vorhandenen Steuerkurven bei eéner
Drehung des Kurvenrades um 360

reich des am Segment angeordneten
Federbolzen gelangt. Mit Beendi-
gung des Aufsetz- bzw. lWechsel-
vorganges (Absenken des Tonarmes
auf die Schallplatte) uird die
Stellschiene (242) wieder freige-
geben, die in die Normallage zu-
riickgeht. Dadurch gelangt diese
aus dem Bereich des Federbolzens,
so daB fiUr den Abspielvorgang die
Horizontalbewegung des Tonarmes
ungehindert mdglich ist.

Tonarm- Aufsetz- und Hebeeinrichtung (Tonarmlift)

Der Tonarmlift gestattet das behutsame Auf-
setzen des Tonarmes an jeder beliebigen Stel-
le (auBerhalb des Abstellbereiches) der
Schallplatte.

Durch Bet#dtigung der Griffstange (Verschieben
nach vorne) dreht sich die Hubkurve (238).
Der damit gekoppelte Verbindungshebel (223)
ibertrdgt diese Bewegung auf den Heberbolzen,
der den Tonarm anhebt.

Nach dem Einschwenken des Tonarmes Uber die
geulinschte Stelle der Schallplatte wird die
Griffstange durch leichtes Antippen (nach

Fig. 11 Tonarmlift (Tonarm abgehoben)

hinten) ausgel&st. Dadurch wird der Verbin-
dungshebel (223) frei, wobei durch die Ein-
wirkung der Druckfeder (190) der Heberbolzen
(193) in seine normale Lage zuriickgefihrt
wird und damit den Tonarm absenkt. Die Ab-
senkbewegung des Tonarmes wird durch das im
Liftrohr vorhandene Silicondl verzdgert. Die
Hohe der Abtastnadel iiber der Schallplatte
148t sich durch Drehen der Stellschraube (225)
variieren. Durch Rechtsdrehen wird der Ab-
stand vergréBert, wdhrend sinngemaB durch
Linksdrehen der Abstand zwischen Schallplatte
und Abtastnadel verkleinert werden kann.

47 232
223

225 186 193



Defekt

Ursache

Beseitigung

Tonarm setzt nicht am
Rande der Schallplatte
auf

a) PlattengroBeneinstel-
lung falsch

b)

Tonarmaufsetzpunkt ist
falsch eingestellt

c) Schallplatte entspricht

nicht der Norm
d) Friktionsfldche der
Tonarmkupplung ver-

schmutzt

Tonarm setzt nach 3e-
tdtigung der Absenkvor-
richtung nicht auf die

Schallplatte auf grol

Tonarm senkt sich nach
Betdtigung der Absenk-
vorrichtung zu schnell
auf die Schallplatte ab

Tonarm kehrt nach dem
Aufsetzen von Hand un-
mittelbar nach dem An-
laufen des Plattentel-
lers auf die Stiitze zu-
riick

Startvorgang

Durch Bet&dtigen der Steuertaste
(45) wird zundchst der Umschalt-
hebel (254) in Richtung Kurvenrad
(143) verschohen. Das hat die Aus-
l6sung der nachstehenden Funktio-
nen zur Folge:

a) Der am Umschalthebel (254) be-
findliche Lappen verdreht den
auf der Rillenachse (257) ge-
lagerten Schaltarm (252). Die-
ser bringt seinerseits iiber
eine Zugfeder den Umschalthebel
(110) und damit das Treibrad
(139) in Eingriff mit Antriebs-
rolle und Plattenteller (7).
Gleichzeitig wird der Netz-
schalter (163) durch die mit
dem Schaltarm gekoppelte
Schaltschiene (153) betatigt
und damit der Plattenteller in
Drehung versetzt.

b) Der Umschalthebel (254) wird
in den Bereich des Umlenkhebels
(162) gebracht, so daB dieser
bei nachfolgender Drehung des
Kurvenrades in seine Wechsel-
stellung gedrédngt wird.

Das Betidtigen der Steuertaste
gibt auch den Starthebel (256)

Dampfung durch Verun-
reinigung des Silicon-
ols im Liftrohr ist zu

Dampfung durch unsach-
gemédBe Schmierstoffbei-
mengung zur Dampfungs-
masse zu gering

Die Stellung des Ab-
stellers hat sich beim
Transport des Gerdtes
verdndert

o

228 143

2

a)
b)

Mittels Drehtaste (46) erforderliche
Einstellung vornehmen.

Nach den Angaben der Bedienungsan-
leitung Schallplatten-Aufsetzpunkt

so justieren, daB der Tonarm ca. 1,5mm
vom Schallplattenrand entfernt auf-
setzt. (Die Einstellung wird nur fir
30 cm=Schallplatten vorgenommen und
ergibt sich fir 17,5 und 25 cm-Schall-
platten automatisch).

Normgerechte Schallplatte verwenden.

Friktionsfldche reinigen.

Tonarm komplett mit Tonmarmlagerung
ausbauen (auf Seite 6 beschrieben).
Pimpel (63) am Heberbolzen (193) ab-
nehmen, Idealscheibe (64) entfernen,
Stellhiilse (65) abnehmen und zueite
Idealscheibe (49) entfernen.
Heberbolzen herausnehmen. Heberbolzen
und Liftrohr reinigen, Heberbolzen
mit Wacker Siliconcl AK 300 000
gleichmdBig bestreichen. Teile wieder
zusammenbauen.

Tonarm komplett mit Tonarmlagerung
ausbauen (auf Seite 6 beschrieben)
Pimpel (63) am Heberbolzen (193) ab-
nehmen, Idealscheibe (64) entfernen,
Stellhiilse (65) abnehmen und zweite
Idealscheibe (49) entfernen. Heber-
bolzen herausnehmen. Heberbolzen und
Liftrohr reinigen und Heberbolzen mit
Wacker Silicondl AK 300 000 gleich-
maBig bestreichen. Teile wieder zu-
sammenbauen.

Nach dem Einbau und nach jedem Trans-
port soll das Gerdt zur automatischen
Justage der Abstellautomatik einmal
bei verriegeltem Tonarm gestartet
werden (Steuertaste nach "Start").

252
168

257

256

254

216

217

240

242 251 255 223 232 241



Fig.

13

14

Stoppstellung

KurzschlieBer

Kurvenrad in Nullstellung:
KurzschlieBerkontakte offen

Kurvenrad dreht sich:
KurzschlieBerkontakte geschlossen

10

168
257
256

216

240

frei, der mittels der Zugfeder
(255) in Richtung Kurvenrad ge-
zogen wird. Dadurch wird iber die
Drahtfeder der Abstellhebel (157)
in den Bereich des Mitnehmers

am Plattenteller-Ritzel gebracht
und damit das Kurvenrad angetrie-
ben.

Zur Verhinderung von Bedienungs-
fehlern ist die Steuertaste wadh-
rend des Startvorganges (Drehung
des Kurvenrades) in ihrer Stel-
lung blockiert. Unmittelbar vor
Erreichen der Nullstellung des
Kurvenrades (Beendigung des Wech-
selvorganges) wird der Starthebel
durch den Startbolzen des Kurven-
rades abgedrdngt und damit die
Steuertaste und der Umschalthebel
in ihre Ausgangsstellung zurick-
gebracht. Nach dem Einbau und nach
jedem Transport soll das Gerédt
einmal bei verriegeltem Tonarm
gestartet werden. Damit wird der
Absteller, der durch den Transport
eine beliebige Stellung einge-
nommen haben kann, automatisch
Jjustiert.

Manueller Start

Die auf dem Schaltarm (252) an-
geordnete Klinke (243) rastet

beim Einudrtsschuenken des Ton-
armes von Hand hinter den in der
Platine montierten Vierkantbolzen
ein und h#lt den Schaltarm in die-
ser Stellung und damit das Treib-
rad (139) in Eingriff mit dem
Plattenteller.

Durch die mit dem Schaltarm ge-
koppelte Schaltschiene (153) wird
der Netzschalter betdtigt und da-
mit der Plattenteller in Drehung
versetzt.

Nach Erreichen der Auslaufrille
der gespielten Schallplatte er-
folgt die Rickfihrung des Ton-
armes und Abschaltung des Gerédtes
selbsttdtig. Wird dagegen der Ton-
arm vor Beendigung des Spieles von
der Schallplatte abgehoben und von
Hand zur Stitze gefihrt, ldst der
Bolzen des Segmentes (186) die
Rastung der Klinke (243) so, daB
mittels der Schenkelfeder (251)
der Schaltarm in seine Ausgangs-
stellung zurickgebracht wird. Da-
durch unterbricht der Netzschalter
die Stromzufuhr., Gleichzeitig

wird das Treibrad abgehoben.

Stoppschaltung

Bei Bet&tigen der Steuertaste in
Stellung "stop" wird nur der
Starthebel (256) nach vorne ge-
schoben. Dadurch kommt der Abstel-
ler mit dem Kurvenrad in Eingriff.
Der Umlenkhebel (162) bleibt in
seiner Stoppstellung.

Bei auf der Stiitze befindlichem
Tonarm und Bet&tigen der Steuer-
taste in Stellung "stop" darf der
Schalthebel nicht blockieren.



KurzschlieBer

Zur Vermeidung von Stdrgerduschen
wihrend des Wechselvorganges und
beim automatischen Auf- und Ab-
setzen des Tonarmes ist das Ger&t
mit einem KurzschlieBer ausgeriis-—
tet. Die Steuerung der Schaltfedern
fiir beide Kandle erfolgt durch das
Kurvenrad. Im Ruhezustand des Ge-
rdtes ist der KurzschluB der Ton-
abnehmerleitungen aufgehoben.

Schallplattenabwurf

Fiir das Stapeln und Abuerfen der
Schallplatten sind je nach Mit-
telloch-Durchmesser (7 oder 38 mm)
die Wechselachse AW 3 oder die
Abuwurfsdule AS 12 vorgesehen.

Eingeleitet wird der Abwurfvor-
gang durch die Drehung des Kur-
venrades (143), dessen Abwurf-
kurve die Abwurfuippe (172) und
den Wechselbolzen (175) steuert.
Die dabei entstehende Abwirtsbe-
wegung ldst dann Uber die Wech-
selachse oder Abuwurfsdule den
Abwurf einer Schallplatte aus.

Die Abwurfkurve ist am Kurvenrad
so angeordnet, daB der Abwurf
einer Schallplatte nur erfolgen
kann, wenn sich der Tonarm Ulber
der Stitze, also auBerhalb des
Bereiches des grdBtmdglichen
Schallplatten-Durchmessers

(30,5 cm) befindet.

Abstell-und Wechselvorgang

Die Einleitung des Wechselvorganges nach Ab-
spielen einer Schallplatte und die Endaus-
schaltung nach Abtasten der letzten Platte
eines Stapels wird durch den Mitnehmer (M)
des Plattentellerritzels (PR) und des Ab-

stellhebels (157) hervorgerufen. Der Abstell-

hebel (157) wird dabei durch die Bewegung

des Tonarmes beim Abspielvorgang mit Hilfe
der Abstellschiene (248) proportional der
Rillensteigung an den Mitnehmer herangefiihrt.
Der exzentrisch befestigte Mitnehmer dréngt
den Abstellhebel (157) bei jeder Umdrehung
zuriick, solange der Vorschub des Tonarmes

nur eine Rillenbreite betrigt. (Fig. 16 a)

Erst die Auslaufrille mit ihrer groBeren
Steigung fiihrt den Abstellhebel (157) mit
grdBerem Hub an den Mitnehmer heran, so daB
der Abstellhebel erfaBt und mitgenommen wird.
(Fig. 16 b)

Das Kurvenrad (143) wird dadurch aus der
0-Stellung in Eingriff mit dem Ritzel des
Plattentellers gebracht. (Fig. 16 «c)

15 Schallplattenabwurf

y/aN).
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Fig. 16 Einleitung der Wechsel bzuw.

Abstellfunktion

PR

M 143 158 157 248
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Fig. 17

Wechselvorgang

143 172 168 162
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Endabstellung

Die Funktionen Endabstellung und Wechselvor-
gang sind durch die Stellung des Umlenkhebels
(162) bedingt. Der Umlenkhebel (162) wird
nach jedem Startvorgang oder Plattenabuwurf
vom Haupthebel (212? in Stoppstellung ge-
bracht (lZngeres Ende des Umlenkhebels zur
Kurvenradmitte).

Beim nachfolgenden Plattenabwurf wird der
Umlenkhebel %162) von der Abwurfuippe (172)
umgelenkt (Startstellung), so daB der Tonarm
nach Abwurf der Platte einschuwenken und auf
diese aufsetzen kann. Ist nun keine Schall-
platte mehr auf der Achse, bleibt diese in
ihrer Bewegqung nach unten verriegelt und die
Abwurfuwippe kann den Umlenkhebel nicht um-
schalten, er bleibt in seiner Stoppstellung
und bewirkt, daB der Tonarm sich auf die
Stiitze absenken kann.

Beim Einlaufen des Kurvenrades (143) in die
0-Stellung kann die Nase des Schaltarmes
(252) in die am Kurvenrad vorgesehene Aus-
sparung einlaufen, den Netzschalter (163)
bet&tigen und das Treibrad (139) abheben.

Defekt

Plattenteller bleibt nach dem selbsttdtigen
Aufsetzen des Tonarmes auf der Schallplatte
stehen.

Ursache

a) Schaltarm (252) wird durch Klinke (243)
nicht verriegelt.

b) Netzschalter hat die Stromzufuhr unter-
brochen (hat ausgeschaltet).

Beseitigung

a) Nach Ldsen der Schraube des Schaltarmes
durch Verdrehen des kurzen auf dem langen
Schaltarmteil.,

Einstellung ist richtig, wenn beim Ein-
schuenken des Tonarmes und Drehen des
Kurvenrades von Hand die Klinke einen Ab-
stand von 0,3 mm zum Vierkantbolzen (in
der Platine vernietet) aufueist.

b) Beim Einschuwenken des Tonarmes muB die
Schaltschiene (153) einen Uberhub von
0,3 - 0,5 mm haben. Nach Bedarf: Nase (N)
der Schaltschiene (153) im Netzschalter
justieren.

Defekt

Die letzte Schallplatte des Stapels wird
dauernd wiederholt.

Ursache

Wechselachse defekt.

Beseitigung

Wechselachse austauschen.



Defekt

Beim Verschieben der Steuertaste
auf "start" fHllt keine Schall-
platte (Plattenuechsler auBer
Funktion).

Ursache

Abwurfuwippe (172) wird vom Start-
hebel blockiert.

Beseitigung

Abwurfuippenstellung so korri-

gieren, daB in Stellung "start"
zwischen dem Starthebel und der
Abwurfuippe ein Mindestabstand

von 0,3 mm vorhanden ist.

Defekt

Beim Verschieben der Steuertaste
auf "stop" f&Z1lt eine Schall-
platte.

Ursache

Abwurfuippe (172) wird vom Start-
hebel nicht blockiert.

Beseitigung

Abwurfuwippe so justieren, daB nach
Ausltsen der Funktion "stop" der
Starthebel ca. 1,5 mm unter die
Abwurfuippe l&uft.

Defekt

Schallplattenabuwurf versagt.

Ursache

Abwurfuippe hat zu kleinen Hub.

Beseitigung

Mit Exzenterschraube an der Ab-
wurfwippe Hub regulieren. Die
Einstellung ist richtig, wenn in
Nullstellung des Kurvenrades und
bei verriegelter Wechselachse

beim Hochdriicken des Wechselbol-
zens die drei Stiitzen der Wechsel-
achse eine Ld&ngsbewegung von

0,2 mm ausfihren.

Fig.

20
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Fig. 23

Defekt

Ursache

Defekt

Steuertaste verriegelt sich in
Stellung "stop" bei auf der Stiitze
befindlichem Tonarm.

Ursache

Abstand zwischen der Nase des
Schaltarmes (252) und dem Start-
hebel (256) ist zu gro@.

Beseitigung

In Nullstellung des Kurvenrades
die Schaltarmnase so justieren,
daB der Abstand zum Starthebel

Tonarm beuwegt sich bei
Auflagekraft- und Anti-
skatingskala in 0-Stel-
lung a? von innen nach
aufBen b) von auBen nach
innen

Wahrend des Wechselvor-
ganges und beim automa-
tischen Auf-

Stirgerdusche bemerkbar

Keine Wiedergabe. Der

KurzschluB der Tonabneh-

merleitungen wird nicht
mehr aufgehoben

Motor schaltet beim Auf-

setzen auf die Stitze
nicht ab

Akustische Rickkopplung

und Absetzen
des Tonarmes machen sich

a)

b)

a)

b)

Antiskatingeinrichtung
dejustiert

Zu straffe Tonarmlei-
tungen erzeugen ein
Drehmoment

KurzschlieBer deju-
stiert. Der Abstand
zwischen den Schleif-
federn und den Kurz-
schluBleisten am Kurz-
schlieBer ist zu groB

Abstand zwischen den
Schleiffedern und den
KurzschluBleisten am
KurzschlieBer fehlt
oder ist zu gering

Entstirkondensator (im
Netzschalter) ist de-
fekt (KurzschluB).

Chassisteile (z.B.
auch AnschluBleitun-
gen) streifen am
Werkbrettausschnitt
AnschluBleitungen sind
zu straff gespannt

14

ca. 0,3 mm betragt.
Beseitigung
a) Skatinghebel so justieren, daB Ska-
tingfeder genau am Tonarmdrehpunkt
angreift.
b) Tonarmleitungen locker verlegen.

b) Kabel lockern bzu.

Durch Biegen der KurzschluBleisten.
Die Einstellung ist richtig, wenn in
der Nullstellung des Kurvenrades der
Abstand zwischen den Schleiffedern
und den KurzschluBleisten am Kurz-
schlieBer ca. 0,5 mm betrégt.
Kontaktfedern mit Pflegemittel (z.B.
Kontakt 61) einspriihen und Justierung
der KurzschluBleisten priifen.

Durch Justieren der KurzschluBleisten.
Die Einstellung ist richtig, wenn in
Nullstellung des Kurvenrades der Ab-
stand zwischen den Schleiffedern und
den KurzschluBleisten am KurzschlieBer
ca. 0,5 mm betrigt.

Entstdrkondensator im Netzschalter
durch neues Exemplar mit 10 000 pfF,
700 V ersetzen.

a) Werkbrettausschnitt nach den Angaben

der Einbauanleitung ausrichten.

verldangern.



Defekt

Tonarm wird beim Wechselvorgang
in seiner horizontalen Bewegung
behindert.

Ursache

Stellhlilse oder Stellschraube de-
justiert,

Beseitigung

Tonarm Uber Steuertaste (45) brin-
gen und Stellhiilse (65) verdrehen

bis Abstand der Abtastnadel zur
teuertaste etwa 2 - 3 mm betrigt.
(Fig. 24)

Kurvenrad (143) aus der Nullstel-
lung drehen bis Haupthebel (212)
den Tonarm ganz anhebt.

Tonarm iber der Stiitze mittels
Stellmutter (55) so einstellen,
daB zwischen Pimpel (63) und Auf-
lageflédche des Tonarmes ein Spiel
von etwa 0,7 mm vorhanden ist.

(Am Tonarmkopf gemessen etua

0,5 mm)

Achtung!

Dieses Spiel darf iiber den gesam-
ten horizontalen Schwenkbereich
nicht unterschritten werden.

Defekt

Tonarmkopf sitzt nicht parallel
zum Plattenteller.

Ursache

Durch Transporteinwirkung hat sich
der Sitz des Tonarmkopfes am Ton-
armrohr gedndert.

Beseitigung

Plattenteller abnehmen, mit Hilfe
eines Schraubenziehers, durch die
hierfir vorgesehene Bohrung in der
Platine, Schraube am Tonarmkopf li-
sen. Nach dem Ausrichten des Ton-
armkopfes Schraube wieder fest-
ziehen. (Fig. 25 )
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Ersatzteile

Pos.-Nr.| Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
1 215 470 AbuwlR FSEULE BS M2 cmweswesemesensoomeseomss s e 1
2 213 895 Wechselachse AU 3 ......... AN R E ST A SR 1
3 214 056 Beheibe ceivevecanasmapamaasssessenssansseesioess 1
4 200 543 Sprengring ...... B e MGG RN S SRR PSS SRS R 1
5 201 208 Ringblende 230 mm f v irrrivineinnneeennnenns 1
6 218 385 Plattentellerbelag kpl. mit Ringblende 230 mm i) 1
7 218 388 Plattenteller kpl. mit Belag und Rlngblende

230 MM f veeeeinnn eseeiwe seesames smah EEER SR 1
8 229 7256 Schalthebel links kpl ..... T 1
9 217 241 KEBpPpe: Kile wesiconisnwssnesisnssaui snmussmpssmme 1
10 223 047 Bligrdie ™eml  gwv s mme s wonn o mie s e wms s o s 0 3o w 1
223 048 Blegndy "Zoll" iiswssees inmsinssimanswmnusimess o 1
11 223 045 Einbauplatbe Kpla  oeeeeeiissanssneaneesemess v 1
12 214 210 Transportsicherung kpl. ..ciieeenn. PR AR R 2
13 220 213 Zentrierstlick ..veocecovcwoosmessmeesre oo e oo bie viee 1
14 201 101 MitlauFachiss sssssssssnsnmaismmsesssimms s@mnsmws 1
15 Tonarm kpl. mit Tonarmlager (wird nur lose unter
Pos.-Nr. 16, 42 - 43 und 50 - 60 geliefert)
16 223 055 TOMEM: BEPL o oo 0> 0 10 oo o0 10 01 010 0 500 w0 0 b 0 0 105 100 00 000 d0n 0 o o1 0 30 0 1
17 223 046 Tongrmkopf kpls swwssewsiwessvs SIS ES AN RS 8 1
18 201 132 TORETMETIFPE  wwmsmmmscmoommmaiwmas oome swmn [ 1
19 210 182 Sicherungsscheibe geuolbt ........ e EmE e o o 1
20 210 630 Scheibe 4,2/8/0,5 St vuvttrinnnnnnnnenneennnnens 1
21 210 197 Bregifiping B 4 R 0;8 sasssssviosssmmasmmmssm vesien 1
22 223 036 Halterung TK 15 i iiiiiiiiiinnenennenennns e 1
23 223 011 Tanarmetitze kpls: sssemssnmsisvsssaninooismms ins 1
24 210 362 Sechskantmutter BM 3 ...........................
25 210 B16 Sechsekantschraube M 4 X 4 seosswesmoosnsnsssns sne 1
26 217 374 Zentrierschraube ... iiiiiiiiiiiiiiinnnnenn ve 1
27 210 366 Sechskantmutter BM 4 seesissssnmsevnssomesssssini 9
28 210 362 Sechskantmutter BM 3 ....iiiiiiinenneennns S e 2
29 200 579 Federaufhingung kpl. (= 3 Stiick) ...... ALl 1
30 200 721 Gewindestlck tuviittiiiiiininiieeennenennnnoannnnns 3
31 200 728 Druekfeder ssosessonssomsomessmmosnsesns T 3
32 200 723 Gummidd@mpfer ....... cemessene e e e cem s esase s e 3
33 200 722 Topf sesswvssssosscnsssws PEE LB eI NS E e R e 3
34 210 366 Sechskantmutter BM 4 ........... [ e
35 201 632 Gummisseheibe sesscsssssasivonssmweassnessme EIar 2
36 200 713 o = = 2
37 200 712 Fedeotopl sucsvwoswms someimemeniesenesswss seness 2
38 200 711 Federring +..eveveeenn. Cecescsetertennens cesesens 2
210 366 Sechskantmutter BM 4 ieessnevsmososans swme s o w5 4
39 210 624 Scheibe 4,2/7/0,3 St ....... R Y o w90 0 20 i ‘e 4
40 200 718 Druckfeder T NIt 2
41 210 624 | Scheibe 4,2/7/0,3 St ........ § R ES BABE SR aw R ; 4
42 218 831 Kontermutter T rYILLY, BRI R S WS B e B e . 1
43 216 830 Gewindestift kurz ..... S IR IR AR AR R 5558 1
44 214 217 | Kontaktplatte KPl. veeueueenenenenennoaenens 1
45 221 726 Schalthebel rechts kpl., +iiiiiteeerenerannnas “se 2
46 221 726 Sehalthebel rechts kpl: ssiswmswmsenmmssasosomess 2
47 216 881 Griffstange kpl. ..ciuieeineennn HelE EEME SRS AW R 1
48 210 353 Sechskantmutber BM Z ., ceveimwosenmssmss swass Ve 1
49 210 143 Idealscheibe 1,5 .+.cvcenen R R T TP Gia sw@E e % @ s g
50 223 054 Ausgleichgeuieht Kpl. ceeevecwocecaesans T 1
51 221 581 Dorn fir Ausgleichgewicht ...... s s ETTINE or 1
52 216 545 Spannseheaube cueesevarvemswmoscnms soae 5o e 1
53 218 297 Federhaus kpl. G RM NS AR S SN ISR EB R o 1
54 223 044 Lage®Ping Bple weesoonicmos smme scmos smma siome coene 1
55 221 558 Stellmutter ......cccivenn. PEG ENES RO R T 1
56 216 829 Lagerschraube ..eceececeneess cecsesssvaesee ceeves 1
57 216 B34 Kontermutter hoch .....cveiieeaan. SRR E e R e 1
58 221 486 Gewindestift lang ....... S P SR g g 1
59 223 043 Ritig Kpls ssmessansswess S A IR ERIR PSSR A MRS 1
60 210 187 Sicherungsscheibe gewdlbt .......ciiiiiiiiinenn. 2
61 210 658 | Scheibe 5,1/10/1 ....... sEvEewmE R T IT - 2
62 210 147 Idealschelbe L 4
63 216 844 Steuegrpimpel siswssssnviwovsnmese e R fE@e s T 2
64 210 143 Idealscheibe 1,5 .......... e et 3
65 218 318 Stellhilse ..... BRI NN SO I SRR SRS AR 1
66 220 898 | DrehKNOpF v ereerenenrnneneneenenens e .. 1
67 223 052 Abdeckung kpl. ....cieeenn. PEESEEEEE e o %8 m e e 1
68 213 260 Halbrund-Kerbnagel 2 S 4
69 217 905 DEmpfuigestiiol i uissicvsisnins smos smas swnesmeessnm 1
70 214 047 Halsschraube mit Elnstlch ..... o o 01 101 o0 ;0 19) @ Ko Gt ok 2 T 2
214 211 Halsschraube mit Gewinde .+.v.ivieiinieerieernnncenns 2
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Fig. 27
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Pos.-Nr.| Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
101 217 376 DoUEKPEOET s 6o 5o o556 55058 & # b bns omnre m monie o wiore 1
102 217 026 ENRBEELLIEEE | wuewmosimmeemonsmiom o m s w08 mo 68 @ w o6 1
103 210 586 | Scheibe 3,2/7/0,5 S5t  vuiueirreennennnn e 3
104 210 361 Sechskantmutter M 3 ........... e s e e %9 e 3
105 217 027 Regulierrad ............ ettt e T 1
106 217 233 Regulierblech ....... wsEEm s 8% ® SsmeEsewns GREE N 1
107 217 028 Umschaltsegment .......... cee e R 1
108 216 736 Druckfeder ...... CewE e STV IHS @S sEensEwEE 1
109 216 737 Druckfeder ......... e eeneeennaomsanses o s o s 1 0 1
110 217 234 Umschalthebel kpl. ........ iRETIER iR S EEIREEE 1
111 210 475 Zylinderschraube AM 3 X 5 4. itiieneeennnnennnnns 10
112 216 558 Trdger kple ssssvswsanesn GwawEElewes sesssvsasanes 1
113 217 239 Rastblech kpl. ....... O oo oot e o0 w e 1
114 210 642 | Scheibe 4 2/10/1 55t tiiiinenan. v bie e 4
115 210 361 Sechskantmutter M 3 ettt o o 1000 0 10 e 8 3
116 217 751 Gewindestift M 2,6 x 8 seeEiwe R i L L LIl v % 1
117 218 273 Antriebsrolle 50 Hz kpl. . o a w e e e e e swmms 1

218 274 Antriebsrolle 60 Hz kpl: wsssesssssimmesemassoss 1
118 210 220 Gewindestift M 2,6 X 3,5 ..iievinnennnnn s wsiemen s 1
119 210 509 Zylinderschraube AM 3,5 x 8 .. AT I T sis 2
120 204 669 Abdeckung ......... ettt e oss i
121 204 668 Gummi=0berteil suesssssnwssassssvnsimmssmmsins o i}
122 222 306 Einlegeplatte kpl. . iiiiiiineineennennennnennns 1
123 222 283 Gummi=lintertedll soscnsaspwsspuossmeniesssesssassy 1
124 204 665 Abschirmblech .. iiiiiiiiiiieiiniinneennnnnenns v 1
125 200 167 Motorpfeiler .csscspmsipmossnssss s e iE e s 2
126 215 843 Lagerbriicke oben kpl. .... e o mimeie e eie e e e 1
127 209 939 Kabsldurchfithoungstiille susssssssvsivsssmnsismes 1
128 217 727 SiliconschlauCh ti.iiiuiiierennenorenennenennnnns 1
129 218 386 | Stator 110/220 UV KPle  vevnvieenenneneneenennenas 1
220 184 Stator 150 V kpl. .......... et T, 1
130 215 839 Schutzscheibe sesssevsswess AR IRELT SieiewE e 1
131 218 389 Anker kpl.: ceeseioococsacnss Cee et cowmisiewae 1
132 215 840 Lagerbriicke unten kple wusspssssanssensssmuinees 1
133 215 848 Ansatzschraube ...iiiiiieiiiriieeienrennnnnnncannns 2
134 223 049 Motor 110/220 V kpl. v.eveevvnnenn. SME G E S 1
223 050 Motor 150 V kpl. ......... b oo e o som e R 1
135 200 633 Sicherungsscheibe ...... I L L ssewmsswmE 1
136 210 146 Idealscheibe 3,2 ...ttt nneenennnnnns 3
137 217 244 Schwenkhebel kpl. ......... P L A I 1
138 200 110 Gleitscheibe .cuiieeiiievennereneronensnnnennnsanns 1
139 217 888 Treibrad kpls wesssesvsinwss SEEEE WA S e sEsmiEREs 1
140 223 045 Einbauplatte kpl. ......c..... et Ceeeaeen 1
141 218 629 Druckfeder wuss:ecswssesas o N R 6T 88 R S e e 6 1
142 209 358 | Stahlkugel 4 mm f ..iciietienreneeenennnennnennan 2
143 220 332 Kurvenrad Kpls wwsenwesssssisasnisssss L I 1
144 200 519 Lagerpfeiler ....... B B0 8 0 930 0 o e o e e 1
145 210 366 Sechskantmutter BM 4 ......c00c0n. S 1819 98,8 685§ B Sl 9
146 210 196 Greifring G 3 x 0,6 .t.ivevuvanenn oo iee e e e ae ey 1
147 214 174 Kontaktto8ger sssssomviscasimsasvensnsssesssosss 1
148 214 176 Rastfeder ....ieiiiiiiiiniennnnnans B g 1
149 214 175 Kontaktfeder «.ceosscosesmssnmsusmnusnsses S EeE @ w8 2
150 217 060 Schalterplatte kpl. mit Spannungsuahler S 1
214 206 Schalterplatte kpl. ohne Spannungswdhler ....... 1
223 006 Schalterplatte kpl. mit SEMKO-Kondensator und
Spannuingswihler .sssessmesinvsssvsssassasssnsass 1
151 214 173 Schaltachse .....vcvievunn. Ceee e oo e e e e 1
152 214 181 Sehraubenbolzen sesesesswsssansswesn GEs e e 1
183 213 970 Schaltschiene kpl. ....eev..... Ce et o w0 1
154 217 062 Deckel fir Netzschalter mlt Spannungswidhler .... 1
214 207 Deckel fir Netzschalter ohne Spannungswdhler ... 1
223 007 Deckel fir Netzschalter mit SEMKO-Kondensator
und Spannungswahler ... ieiiiiiiiierinrecnnnnnnans 1
155 210 492 Zylinderschraube AM 3 x 15 ...... sawe s s e s s 1
156 220 235 Stellmutter .isecssess amws §m P P EE e 1
157 220 232 Abstellhebel kpl. ..i.ieiieiuvunnns SR 1
158 222 690 Reibpliatte Kpl: wsecesis st es sensseeiniensioe PN 1
159 221 935 Buchse +..iveiiiiinnnn. G R e LRIt L 1
160 210 145 Idealscheibe 2,3 ....ivenvn.. P E P T T TR T 9
161 200 650 Gummitidlle ..... . LI IarIINI T S wEE GO 1
162 214 203 Umlenkhebel kpl. mlt Gummltulle P 1
163 217 059 Netzschalter kpl. mit SpannungswZhler .......... 1
222 997 Netzschalter kpl. mit SEMKO-Kondensator und
SpannurigsWBhler s.ecossconssmavss SwsEEEEE®e B 1
214 205 Netzschalter kpl ohne Spannungswihler ...... oo 1
164 218 986 Rolle ..... o0 s s 6 8 e o6 T B8 R R E 8w e e 1
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Pos.-Nr.

Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
165 213 966 Schnappfeder .«eoesesvecwns CEEIE BRI R NS A e 1
166 213 968 Zugfeder .......c00... a3 0 e 01w w8 S 8 G LI 1
167 200 554 Kugellager ........ ViNEHIsE SR e vesee s sien 1
168 214 201 Lagerbricke kpl. .....uio... o e w s e e e e 6 o 6t e 1
169 203 725 Entstdr-Kondensator ......... G oS R G %o 1
221 186 SEMKO-Kondensator .. viiiirennrenennneennnnn @ 1
170 213 925 ZugPedBr weswwessmusesesssssss Gaswe e SR s 1
171 213 978 Sperrstick KLlein tiveieeeereneenneeenneennns " 1
213 979 Sperrstiick groB sewsicsvsessussnssnasss G e wes . 1
172 213 922 Abwurfuippe kpl N  w e v e e @Y g e a8 8 @8 . 1
173 217 813 AchSe siewesemns s o wewwme I L I LY S E e 3 1
174 210 145 Idealschelbe 2,3 c.e... - e weses v o e 9
175 213 918 Wechselbolzen s.swmwssmwuswmusioesssns seeeeneases 1
176 213 920 Druckfeder ......covue.. . o e s o m e e e cwimE 1
177 213 921 Buchse .ewess sEEEiEs B 1810 30K 16 9 0B S i 6 Gw s Ee B 1
178 210 145 Idealscheibe 2 3 R L LTI T o p—— wew e e . 9
179 210 475 Zyllnderschrauhe AM 3 x 5 . GG A R & e 10
180 217 617 Stédnder .......... o ;% i e e w6 T T T 1
2917 759 Stdnder kpl. mit Cynchbuchsen ....ieeiieeneenans 1
181 201 240 Abschirmblech ................ vwiewe G e o 1
182 211 614 Léttse cvwwsvsnsss o EE SR GRS YT T 1
183 207 447 KurzschlleBer kpl., oo, woaims sEm e w e . 1
184 210 475 Zylinderschraube AM 3 X 5 ........ cseeenne ceeee 10
185 210 143 Idealscheibe 1,5 i iiiitinenneeennnnnns I 3
186 223 041 Segment kpl. ........ 80 E ie PR S e 1
187 201 174 Druckfeder ....... e T AR . 1
188 200 686 Federbolzon eswsumes sowsioewnisas s@asssossonnenn 1
189 216 844 Steuerpimpel .......... YT T IR T % 2
190 216 853 Druckfeder ...... ceesse e R LN ceceee 1
191 200 522 Schnappfeder  v.iiiierinineenenennens T LT ¥ 1
192 218 591 ZugPeder seswwwssnwssimesess TIIRET RELIIT CEWPIPER 1
193 221 571 Heberbolzen kpl. ... o amieie s o % m eE o908 10 8 8 @ 9 1
194 2017 184 Einstellscheib® sesssswsses Sssw s amma smeseee 1
195 222 691 Skatinghebel kpl. ......... o cmiweg Pemme s 1
196 210 146 Idealscheibe B3y2 ssssivsssemsiss S EF R SRR R 3
197 210 469 Zylinderschraube AM 3 x 3  ...euunn.. cews s e .w® 3
198 210 147 Idealssheibe 440 sesswwsicwsinms iseassinsssiniie 4
199 216 867 Sicherungsscheibe geuolbt Cesmasenesseass s ee 1
200 220 899 Kirvensehedbs sisevssssaisnsissismes i Ghsssinime 1
201 210 361 Sechskantmutter M 3 ... iiiiiiiinnneeennnnnnn %@ |
202 217 948 Zugfeder ..... FEemm s RE M KNG ¢ o3 a@ ey P MR e 1
203 221 260 Stellschraube ......... o s im i e e e e e g e e 8@ E oe q
204 200 528 ABhEE vewmeenwosswss oo s T sEEsEmessan 1
205 201 185 Lagerbock ........... o we eme eme e s veeswgs s 1
206 210 475 Zyllnderschraube A3 %8 ssiswes iEwiinEs FTINTT 10
207 217 285 Schutzschild ...iiiiiiniinennnn. e seeeesne 1
208 210 145 Idealscheibe 2,3 .... YT SmwEE e TINrL 9
209 201 186 Blattfeder ............ o e 2o 102 0 7 G L “ 1
210 200 458 Abstandsbuchse ...cov... oo sis e s FeeEswEs s REe ima 1
211 210 480 Zylinderschraube AM 3 x 6 ot e o a1 e g1 91 N 8 s € B 1
212 2017 094 Hatpthebel kple wwssssssssusass SEEBE A e Eaie 1
213 210 475 Zylinderschraube AM 3 X 5 ....ivun.. s s . 10
214 210 145 Idealscheibe 243 csswwssawoss B 8 e 8 e e e 9
215 218 583 Zyllnderschraube M3 x 4 mit Rlngschnltt TET T 2
216 216 773 Einschalthebel kpl. ........ @ 151 678 I 1 o R g Bkl m . 1
277 216 777 Ao =T e = o 1
218 220 152 Plastikschelles ssweomensn omsmssissssss s dsssa .. 1
219 210 586 Scheibe 3,2/7/0,5 St ..... . 3
220 210 475 Zylinderschraube AM 3 X 5 .civecisecasossmsnscns 10
221 200 447 Kabelschelle +...vvvennn. as o e et g e e 8% B T8 1
222 210 475 Zylinderschraube AM 8 X8 sssesswcss R 10
223 221 576 Verbindungshebel .......iiiiiiiiiiiiiinnennnn. .o 1
224 2217 577 Druckfeder sessevuses SN BN LSRR SRR 1
225 221 559 Stellschraube .......... . ormie e et s e e T T T . 1
226 210 187 Sicherungsscheibe gewdlbt ......ccv.. o 2
227 210 658 Scheibe 5,1/10/1 St .e.vvu.... R e 2
228 221 578 Fuhrungsstuck ............ e eie e e e @ % 38 e s 1
229 209 457 Innengehduse fir AMP- Stecker S s cms 1
230 209 436 Flachsteckhilse ..vieveeeenenn. FREVIBEE WSS 4
231 213 980 Buchsengehiuse s e E e e e e . v 1
232 221 574 Lagerbock kpl, ............ G NE eSS 5 % ¥ % b 1
233 210 469 Zylinderschraube AM 3 x 3 ....... ot 2 o 10t 01 ceeesvas 3
234 221 623 Anschlaguinkel ......... T I LI ¥ % 1
235 210 511 Zylinderschraube AM 4 x 4 Cidmsemeee seeeeeeee v 1
236 210 145 Idealscheibe 2,3 .......... PEEE S eE e ISP TR E 8
237 217 296 Schenkelfeder 1
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Pos.-Nr. | Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
238 220 790 HUBKUTUE ettt ittt ittt teeetanenannennns 1
239 218 583 Zylinderschraube N 3 x 4 mit Ringschnitt ...... 2
240 217 264 Einstellhebel Kpl. +.iiiiiiiiiineeeennenennnnens 1
241 200 453 Zugfeder ..... NG SIS SR 5 TR e o 1
242 217 276 Stellschiene kpl. ..ieiuiievenennnn. P e . 1
243 213 942 Klinke kpls . wessawssis o %8 % W W SEESEmEE S 53 1
244 202 043 Scheibe 5,8/12/0,5 St wvuuvvuevinvins s e e 2
245 210 146 Idealschelbe B2 weisessmmwni R § 8 R 3
246 201 187 Gleitscheibe .+.veiiiiiiiinnenennnnn vl e e e Y 4 1
247 210 145 Idealscheibe 2,3 ....... Gw e % F B o e 9
248 200 688 Abstellschiene ..... o wiace e e e e e e e el 8 e e s 6 e e 1
249 209 358 Kugel 4 mm B vuiiiinnneenn. D B T 2
250 210 586 Scheibe 3,2/7/0,5 St .......... e 3
251 213 940 Schenkelfeder ....... W 505 10 0 818 W 606 N6 RS I e R e s 1
252 217 889 Schaltarm kpl. ..... o e e e e 8 66 o e s e e @ 1
253 210 147 Idealscheibe 4,0 ...... Tt Y FTIRPITN 5 5.8 4
254 218 538 Umschalthebel Kpl. cuoeceievoensvssmssmossmsssses 1
255 200 103 Zugfeder seiswessmoss & W98 S B RSB E e .o 1
256 217 258 Starthebel kpl. ..... e e s e ST e e e e 8 (6 & BT 1
257 217 334 Rillenachse ...vevcencens Cee s et e e s e tiee e e 1
258 210 147 Idealscheibe 4,0 .....ciiiiiinninnn. 5 S E o 4
259 213 984 Netzkabel kpl. mit Erdleitung und Zuergstecker 1
260 209 424 Zwergstecker fir Tonabnehmerkabel ......... vies 1
261 207 303 Tonabnehmerkabel kpl. mit Zwergstecker ...... i & 1
262 220 142 Netzkabel kpl. ...iitiiiiiiiiiiniinnnennennnns . 1
263 209 425 Cynchstecker gelb fir Tonabnehmerkabel ........ 2
264 209 426 Cynchstecker rot fir Tonabnehmerkabel ..... —_ 2
265 207 299 Tonabnehmerkabel kpl. mit Cynchsteckern ....... 1
*% 201 229 Abdeckpimpel ... . it it a8 s 1
% 214 210 Sortiment Abstandsrollen, Schrauben und Muttern

flir Tonabnehmersystem-Befestigqung ......... o 1
** 211 473 Stroboskopscheibe 50/60 Hz ....... S T AR 8 . 1
*% 214 219 Verpackungskarton Kpl. ..ceiiuiinnnnrnnnnenns B e 1
*% 222 332 Bedienungsanleitung 4-sprachig .....even... P Hs
*% 222 660 Bedienungsanleitung UAP ... iiiviennennnnn o w8 S
*x 222 685 Bedienungsanleitung englisch ...... Psem s E e e
x% 222 330 Einbauanweisung ... ieiiiniiinninnnnennn. e e

**¥ Teile nicht abgebildet

Anderungen vorbehalten

Schmieranweisung

Das Gerdt wird im Werk an
allen Lager- und Gleitstel-
len ausreichend geschmiert.
Ein Ergdnzen der 0Ole und
Fette ist bei normalem Ge-
brauch des Plattenspielers
erst nach etwa 2 Jahren er-
forderlich, da die wichtig-
sten Lagerstellen (Motor-
lager) mit Olspeicherbuchsen
ausgeristet sind.
Lagerstellen und Gleitfla-
chen sollen eher sparsam als
reichlich mit Schmierstoffen
versehen werden.
daB keinerlei Ole und Fette
auf die Friktionsfl&chen des
Treibrades,
le und des Plattentellers
kommen, weil sonst Schlupf
entsteht. Auch sollte das
Berilihren dieser Teile aus

den gleichen Griinden vermie-—

den werden.

Bei der Verwendung unter-
schiedlicher Schmierstoffe
treten hdufig chemische
Zersetzungs-Vorgdnge ein.
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Wichtig ist,

der Antriebsrol-

Um Schmierpannen zu vermei-
den, empfehlen wir die Ver-
wendung der unten angegebe-
nen Original-Schmierstoffe.

Fir das Nachschmieren sind
folgende Schmiermittel zu
verwenden:

Silicondl AK 300 000

Haftdl Renotac Nr.

BP Super VUiskostatik

10 W/30

Shell Alvania Nr. 2

> B> B b P

Isoflex PDP 40
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